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故障症状表 
使用下表将有助于找到问题的起因。数字表示故障的可能起因的优先顺序。按顺

序检查每个部件。必要时更换这些部件。 

悬架系统 

症状 怀疑部位 

1 . 车辆（超载） 

2. 弹簧（无力） 车身下沉 

3. 减震器（磨损） 

1. 轮胎（磨损或充气不合适） 

2. 稳定杆（弯曲或断裂） 摆动/ 倾斜 

3. 减震器（磨损） 

1. 轮胎（磨损或充气不合适） 

2 . 车轮（不平衡） 

3. 减震器（磨损） 

4. 车轮定位（ 不正确） 

5. 下球节（磨损） 

6. 轮毂轴承（ 磨损） 

前轮摆振 

7. 转向机（超过调节量或断裂） 

1. 轮胎（磨损或充气不合适） 

2 . 车轮（不平衡） 

3. 减震器（磨损） 

4. 车轮定位（ 不正确） 

后轮摆振 

5. 轮毂轴承（ 磨损） 

1. 轮胎（磨损或充气不合适） 

2. 前车轮定位（不正确） 

3. 后轮定位（ 不正确） 

4. 前减震器（ 磨损） 

5. 后减震器（ 磨损） 

轮胎异常磨损 

6. 悬架零件（ 磨损） 

 

前轮定位 
调整 

1）.检查轮胎  

2）.测量车辆高度 

A).使车辆在转角上下跳振多次，来稳定悬架。检查车辆高度。 

车辆高度 

轮胎尺寸 前A - B 后C - D 

215/60R16  111mm （4.37in.） 36mm （1.42in.） 

215/55R17  113mm （4.45in.） 38mm （1.50in.） 

 

测量点: 

 前轮中心离地间隙 

 2号下悬架臂衬套定位螺栓中心离地间隙 
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 后轮中心离地间隙 

 支撑杆定位螺栓中心离地间隙 

备注: 

 在检查车轮定位之前，将车辆高度调整到规定值。 

 确保在水平路面上测量。 

 如果需要到车辆下进行测量，要确保使用驻车制动器，并通过垫木固定车辆。 

  
 

3).检查前束 

A).使车辆在转角上下跳振多次，来稳定悬架。 

B).松开驻车制动器，将换档杆切换至空挡位置。 

C).向前开车约 5 m （16.4 ft）。（*1） 

D).在前轮最后部的点上标注支撑面中心标记并侧标记之间的距离（尺寸 B）。 

E).缓慢向前开车使前轮旋转 180°，将前轮胎阀作为参考要点。 

建议:车轮旋转不得超过 180°。如果大于180°，要从 *1开始重新执行步骤。 
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F).测量车轮前部的支撑面中心标记之间的距离。 

前束 

前束（总） - 

A - B：  0 ± 2 mm （0 ± 0.08in.）  

 

 

 
 

建议:如果前束不在规定范围内，则在齿条端部进行调整。 

 

4).调整前束 

A).测量左、右齿条端部的螺纹长度。 

标准:左、右齿条端部之间的螺纹长度差为 1.5mm（0.06in.）或更小。 

   
 

B).拆下齿条护套固定箍。 

C).拧松横拉杆端头锁止螺母。 

D).如果左、右齿条端部的螺纹长度差异不在规定范围内，则调整齿条端部。 

(a).如果所测得的前束偏向外侧，则伸展较短的齿条端部。 

(b).如果所测得的前束偏向内侧，则缩短较长的齿条端部。 

E).将左、右齿条端部转过相等角度，以调整前束。 

建议:尽可能将前束调整到规定范围的中间。 

F).确保左、右齿条端部的长度相同。 

G).拧紧横拉杆端头锁止螺母。 

扭矩: 74 N*m (755 kgf*cm, 55 ft.*lbf) 
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备注:在稳住转向齿条端部六角部分的同时暂时拧紧锁止螺母，防止锁止螺母

和转向齿条端部一起转动。稳住横拉杆端头的扁平部分，并拧紧锁止螺母。 

H).将护套置于座上并安装卡扣。 

建议:确保护套没有扭曲。 

 

5).检查车轮转角 

A).在转弯半径测定仪的最后部的点上标注支撑面中心标记。 

B).向左、右转足方向盘并测量转角。 

车轮转角 

内侧车轮 外侧车辆参考

38°52'± 2° 

（38.87°± 2°）  33°52' （33.87°）

  
如果左、右内侧车轮转角与规定值不同，则检查左、右齿条端部长度。 

 

6).检查外倾角、后倾角和转向轴线倾角 

A).将前轮置于定位仪的中央。 

B).拆下中央饰件。 

C).在车桥轮毂或驱动轴的中央安装外倾角- 后倾角-主销测量仪和附件。 

D).检查外倾角、后倾角和转向轴线倾角。 
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外倾角 

外倾角 左右偏差 

-0°30' ± 45' （-0.50° ± 0.75°）  45’（0.75°）或更小 

后倾角 

后倾角 左右偏差 

2°45' ± 45' （2.75° ± 0.75°）  45’（0.75°） 或更小 

转向轴线倾角 

转向轴线倾角 左右偏差 

11°55' ± 45' （11.92° ± 0.75°）  45’（0.75°） 或更小 

 

备注: 

 在车辆无负荷时进行检查。 

 外倾角和后倾角的左右差异的最大公差为 45'（0.75°）或更小。 

E).拆下外倾角- 后倾角- 主销测量仪和附件。 

F).安装中央饰件。 

G）.如果后倾角和转向轴线倾角不在规定范围之内，对外倾角进行正确调整后，

重新检查悬架零件是否损坏和/ 或磨损。 

 

7）.调整外倾角 

备注:调整外倾角后检查前束。 

A).拆下前轮。 

B).拆下前减震器下侧的 2 个螺母。 

备注:保持螺栓插入。 

C).清洁前减震器和转向节的安装表面。 

D).暂时安装 2 个螺母（步骤 A）。 

  
 

E).在需要的调整方向上充分推拉前桥轮毂（步骤 B）。 

F).拧紧螺母。 

扭矩: 210 N*m (2141 kgf*cm, 155 ft.*lbf) 

备注:拧紧螺母时要防止螺栓旋转。 

G).安装前轮。 

扭矩: 103 N*m (1050 kgf*cm, 76 ft.*lbf) 
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H).检查外倾角。 

如果测量值不处于规格范围内，则使用以下公式计算所需的调整量。外倾角

调整量 = 规定范围的中间 - 测量值检查所安装螺栓的组合。从下表中选择

适当的螺栓将外倾角调整到规定值。 

 
 

建议:设法将外倾角调整到规定值范围的中间。 

朝向（+） 步骤（ B）移动车桥 朝向（-）步骤（B）移动车桥 

参见表（1） （朝正极移动车桥） 参见表（2）（ 朝负极移动车桥） 
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如果没有根据上表正确调整外倾角，那么车身和悬架可能损坏。 

备注:更换螺栓时也要更换新的螺母。 

I).重复以上步骤。在步骤（A）中更换 1 或 2 个选择的螺栓。 

建议:更换 2 个螺栓时每次更换一个。 
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后轮定位 
调整 

1).检查轮胎  

2).测量车辆高度 

3).检查前束 

A).使车辆在转角上下跳振多次，来稳定悬架。检查前束。 

前束 

前束 - 

C - D： 4 ± 2 mm （0.16 ± 0.08 in.）  

  

    
 

如果前束不在规定范围内，则检查悬架零件并在必要时进行更换。 

 

4).调整前束 

A).测量左、右 2 号后悬架臂的长度。 

左、右 2 号后悬架臂的长度差值:1.5 mm（0.06in.）或更小 

如果左右差值大于1.5mm （0.06 in.），则通过以下步骤进行调整。 
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B).松开锁止螺母。 

C).将左、右调整管转过相等角度，以调整前束。 

建议: 

 尽可能将前束调整到规定范围的中间。 

 每个调整管旋转一圈可以将前束调整约 10.8mm（0.425in.）。 

 

D).拧紧锁紧螺母。 

扭矩: 56 N*m (571 kgf*cm, 41 ft.*lbf) 

    
 

5).检查外倾角 

外倾角 

外倾角 左右偏差 

-1°24' ± 45' （-1.40°±

0.75°）  45’（0.75°） 或更小 

建议: 

外倾角不可调整。如果测量值不处于规定范围内，则检 

查悬架零件是否损坏和/ 或磨损，并在必要时进行更换。 
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前减震器 
组件 

 
 

 

拆卸 
建议: 

 对于 RH 侧和 LH 侧，要遵循同样的步骤。 

 下面所列的步骤适用于 LH 侧。 
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1）.拆卸前轮 

2）.分离前稳定杆连杆总成 

A).使用带有木块的千斤顶支撑 1 号前下悬架臂。 

            
 

 B).拆下螺母并将前稳定杆连杆总成从前减震器上分离。 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（6mm）稳住双头螺栓。 
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3).拆卸带螺旋弹簧的前减振器 

A).拧松带螺旋弹簧的前减震器的锁止螺母。 

备注: 

 不要拆下锁止螺母。 

 只有在拆解带螺旋弹簧的前减震器时才可拧松锁止螺母。 

 
    

B).拆下螺栓，并将前制动软管和前转速传感器线束从带有螺旋弹簧的前减震器

上断开。 

备注:确保将前转速传感器从带有螺旋弹簧的前减震器上拆下。 

       
 

C).拆下带螺旋弹簧的前减震器下侧的 2 个螺母。 

备注: 

 拆卸螺母时，要防止螺栓旋转。 

 保持螺栓插入以固定前桥总成。 
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D).拆下带螺旋弹簧的前减震器上侧的 3 个螺母。 

   
 

E).拆下 2 个螺栓和带螺旋弹簧的前减振器。 

备注:确保将前转速传感器从带有螺旋弹簧的前减震器上断开。 

          
 

拆解 
1).固定带螺旋弹簧的前减震器 

A).如图所示，通过夹紧附于减震器底部托架的双螺母螺栓，使用铝板将带有螺

旋弹簧的前减震器固定到台钳上。 
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2).拆卸前减震器 

A).用 SST 压缩前螺旋弹簧。 

SST 09727-30021 (09727-00010, 09727-00021,09727-00031) 

备注:不要使用冲击扳手。 

建议:如果前螺旋弹簧压缩到一定角度,那么使用2个SST会使工作更加容易。 

B）.拆下锁止螺母。 

C).从前减震器上拆下前悬架支撑架分总成、前悬架支撑轴承、前上螺旋弹簧座

椅、前螺旋弹簧上隔热体、前螺旋弹簧、前弹簧减震垫和前螺旋弹簧下隔热

体。 

   
 

检查 
1).检查前稳定杆连杆总成 

A).压缩和展开减震器推杆 4 次或更多次。 

标准:没有异常阻力或声音，运行阻力正常。 

建议:如果有任何异常情况，则更换一个新的前减震器。 
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重新装配 
1).安装前减震器 

A).将前弹簧减震垫安装到活塞杆上。 

B).将前螺旋弹簧下隔热体安装到前减震器上。 

备注:对准前螺旋弹簧下隔热体的2个凸起部分和前减震器的2个孔。 

    
 

C).用 SST 压缩前螺旋弹簧。 

SST 09727-30021 (09727-00010, 09727-00021,09727-00031) 

备注:不要使用冲击扳手。 

建议:如果前螺旋弹簧压缩到一定角度，那么使用2个SST会使工作更加容易。 

   
 

 

D).将前螺旋弹簧安装到前减震器上。 

备注:前螺旋弹簧的较小直径端必须向上。 

建议:将前螺旋弹簧的下端安装到隔热体的间隙中。 
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E).如图所示，安装前螺旋弹簧上隔热体。 

建议:前减震器下托架和配合标记之间的偏移必须为 ±5°。 

         
 

F).安装前上螺旋弹簧座椅时，标记要朝向车辆外侧。 

建议:前减震器下托架和配合标记之间的偏移必须为 ±5°。 
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G).如图所示，安装一个新的前悬架支撑轴承。 

建议:如果前悬架支撑轴承中存在异物，则更换新的前悬架支撑轴承。 

   
 

H).如图所示，安装前悬架支撑件分总成。 

备注:检查活塞杆上扁平部分是否与前悬架支撑件分总成上的扁平部分准。 

I).暂时紧固一个新的锁止螺母。 

  
 

J).缓慢拆除 SST 以松开螺旋弹簧。 

备注:不要使用冲击扳手。 

建议:前减震器下托架和箭头之间的偏移必须为 ± 5°。 
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安装 
1).安装带螺旋弹簧的前减振器 

A).将带螺旋弹簧的前减震器安装到前桥总成上并从车辆后部插入2个螺栓。 

  
 

B).用木块缓慢顶起车辆，并将带螺旋弹簧（上侧）的前减震器安装到车辆上。 
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C).在带螺旋弹簧的前减震器上侧安装3个螺母。 

扭矩: 85 N*m (867 kgf*cm, 63 ft.*lbf) 

          
 

D).在带螺旋弹簧的前减震器下侧安装 2 个螺母。 

扭矩: 210 N*m (2140 kgf*cm, 155ft.*lbf) 

备注:安装螺母时，要防止螺栓旋转。 

   
 

E).用螺栓将前制动软管和前转速传感器线束安装到带螺旋弹簧的减震器上。 

扭矩: 19N*m (194 kgf*cm, 14 ft.*lbf) 

备注:安装时不要扭曲前转速传感器线束。 
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F).完全拧紧锁紧螺母。 

扭矩: 70N*m (714 kgf*cm, 52 ft.*lbf) 

   
 

2).安装前稳定杆连杆总成 

A).用螺母安装前稳定杆连杆总成。 

扭矩: 74N*m (755kgf*cm, 55 ft.*lbf) 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（6mm）稳住双头螺栓。 

    
 

3).安装前轮 

扭矩: 103 N*m (1050 kgf*cm, 76 ft.*lbf) 

 

4).检查 ABS 转速传感器信号 

建议: 

 不带 VSC 

 带 VSC5.  

5).检查和调整前轮定位 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 24 页 共 76 页 
 

桥1号前下悬架臂 
组件 
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拆卸 
建议: 

 对于 RH 侧和 LH 侧，要遵循同样的步骤。 

 下面所列的步骤适用于 LH 侧。 

1).拆卸带有传动桥的发动机总成 

2).拆卸发动机安装隔热板 

A).拆卸3个螺母和发动机安装隔热板。 

  
 

3).拆卸1号前下悬架臂 

A).拆卸3个螺栓和1号前下悬架臂上的螺母并将1号前下悬架臂从前车架总成上

拆除。 

B).拆卸前下臂衬套挡块。 

  
 

安装 
1).安装 1 号前下悬架臂 

A).安装前下臂衬套挡圈。 

B).用3个螺栓和螺母将 1 号前下悬架臂安装到前车架总成上，但是不要拧紧。 

C).拧紧3个螺栓。 

扭矩: 螺栓A 200N*m (2040 kgf*cm, 148 ft.*lbf) 

螺栓B 206N*m (2100 kgf*cm, 152 ft.*lbf) 
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2).安装发动机安装隔热板 

A).用3个螺母安装发动机安装隔热板，并暂时拧紧 3个螺母。 

  
 

3).安装带有传动桥的发动机总成 

4).完全拧紧发动机安装隔热板 

A).完全拧紧3个螺母。 

扭矩: 87N*m (887kgf*cm, 64 ft.*lbf) 

   
 

5).安装前轮 

扭矩: 103N*m (1050kgf*cm, 76 ft.*lbf) 

6).让前轮朝向正前方 

7).将电缆连接到蓄电池负极端子上 

8).检查和调整前轮定位 
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前下球节 
组件 
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拆卸 
建议: 

 对于 RH 侧和 LH 侧，要遵循同样的步骤。 

 下面所列的步骤适用于 LH 侧。 

1).拆卸前轮 

2).拆卸前桥轮毂螺母  

3).分离前转速传感器  

4).分离前盘式制动器制动卡钳总成  

5).拆卸前盘式制动器  

6）.分离横拉杆端头总成  

7）.分离 1 号前下悬架臂  

8）.拆下前桥总成  

9）.分离前盘式制动器防尘罩 

A).用铝板将转向节固定到台钳中。 

B).拆卸 4 个螺栓，并从转向节上分离前盘式制动器防尘罩。 

 
 

10).拆卸前下球节 

A).用铝板将转向节固定到台钳中。 

 B).拆下开口销和螺母。 
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C).用 SST 拆下前下球节。 

SST 09628-62011 

备注: 

 不要损坏球节防尘罩。 

 不要损坏转向节。 

   
 

检查 
1).检查前下球节 

A).检查球节的转动情况。 

(a).用铝板将前下球节总成固定到台钳中。 

(b).将螺母安装到前下球节总成双头螺栓上。 

(c).用扭矩板手以每3至5秒一圈的速度连续转动螺母，读取第5圈的扭矩值。 

转动扭矩:1.0至3.4N*m（10 至 35kgf*cm,9至30in.*lbf） 

建议:如果转动扭矩不在规定范围内，则更换一个新的前下球节总成。 

   
 

B).检查防尘罩。 

(a).检查防尘罩是否裂开以及是否具有润滑脂。 

建议:如果值不在规定范围内，则更换一个新的前下球节。 
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安装 
1).安装前下球节 

A).用螺母将前下球节安装到转向节上。 

扭矩: 123N*m (1250kgf*cm, 91ft.*lbf) 

备注:要防止机油粘附到螺钉和锥形零件上。 

B).安装新的开口销。 

备注:如果开口销的孔没有对准，则继续将螺母拧 60°。 

 
 

2).安装前盘式制动器防尘罩 

A).用4个螺栓将前盘式制动器防尘罩安装到转向节上。 

扭矩: 8.3N*m (85kgf*cm, 74in.*lbf) 

   
 

3).安装前桥总成  

4).安装 1 号前下悬架臂  

5).连接横拉杆端头总成  

6).安装前盘式制动器  

7).安装前盘式制动器制动卡钳总成  

8).安装前转速传感器  

9).安装前桥轮毂螺母  

10).检查 ABS 转速传感器信号 

建议: 

 不带 VSC 

 带 VSC 

11).安装前轮 

扭矩: 103N*m (1050kgf*cm, 76ft.*lbf) 

12).检查和调整前轮定位 
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前稳定杆 
组件 

 
 

 

 

 

 

 

 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 32 页 共 76 页 
 

拆卸 
1).断开蓄电池负极端子电缆 

2).让前轮朝向正前方 

3).拆卸前轮 

4).分离转向滑叉  

5).分离横拉杆端头分总成 

6).拆卸前稳定杆连杆总成 LH 

A).拆下螺母和前稳定杆连杆总成 LH。 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（6mm）稳住双头螺栓。 

   
 

7).拆卸前稳定杆连杆总成 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

8).拆卸带有传动桥的发动机总成 

建议:参见发动机总成拆卸 

9).拆卸1号前稳定器托架 LH 

A).从前车架总成上拆下2个螺栓和1号前稳定器支架LH。 
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10).拆卸1号前稳定器托架 RH 

A).从前车架总成上拆下2个螺栓和1号前稳定器支架RH。 

  
 

11).拆下1号前稳定杆衬套 

A).从前稳定杆拆下2个1号前稳定杆衬套。 

12).拆卸前稳定杆 

 
检查 
1).检查前稳定杆连杆总成 

A).检查球节的转动情况。 

(a).用铝板将前稳定杆连杆总成固定到台钳中。 

(b).将螺母安装到前稳定杆连杆总成双头螺栓上。 

(c).用扭矩板手以每3至5秒一圈的速度连续转动螺母，读取第5圈的扭矩值。 

转动扭矩:0.05至2.0N*m （0.5至20kgf*cm, 0.4至 18in.lbf） 

建议:如果转动扭矩不在规定范围内，则更换一个新的前稳定杆连杆总成。 

   
 

B).检查防尘罩。 

(a).检查防尘罩是否裂开以及是否具有润滑脂。 

建议:如果存在任何异常，则更换一个新的前稳定杆连杆总成。 
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安装 
1).安装1号前稳定杆衬套 

A).在前稳定杆上的衬套挡圈外侧安装2个1号前稳定杆衬套。 

备注:如图所示，确保1号前稳定杆衬套的缺口朝向后侧。 

   
 

2).安装1号前稳定器托架 LH 

A).将1号前稳定器托架 LH 安装到前稳定杆衬套上。 

3).安装1号前稳定器托架 RH 

A).将1号前稳定器托架 RH 安装到前稳定杆衬套上。 

4).安装前稳定杆 

A).用2个螺栓安装前稳定杆。（LH 侧） 

扭矩: 27N*m (275 kgf*cm, 20ft.*lbf) 

       
 

B).用 2 个螺栓安装前稳定杆。（RH 侧） 

扭矩: 27 N*m (275 kgf*cm, 20 ft.*lbf) 
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5).安装带有传动桥的发动机总成 

建议:参见发动机总成安装说明。 

6).安装前稳定杆连杆总成 LH 

A).用螺母安装前稳定杆连杆总成 LH。 

扭矩: 74N*m (755 kgf*cm, 55 ft.*lbf) 

建议:如果球节与螺母一起转动，使用六角（6mm）扳手稳住双头螺栓。 

   
 

7).安装前稳定杆连杆总成 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

8).连接横拉杆端头分总成  

9).连接转向滑叉  

10).让前轮朝向正前方 

11).安装前轮 

扭矩: 103N*m (1050 kgf*cm, 76ft.*lbf) 

12).将电缆连接到蓄电池负极端子上 

13).检查和调整前轮定位 
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后减震器 
组件 
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拆卸 
建议: 

 对于 RH 侧和 LH 侧，要遵循同样的步骤。 

 下面所列的步骤适用于 LH 侧。 

1).拆卸后座椅软垫总成  

2).拆卸后座椅头枕总成  

3).拆卸后中间座椅头枕总成  

4).拆卸后座椅靠背总成  

5).拆卸后轮 

6).分离后稳定杆连杆总成 

A).用千斤顶支撑后桥托架。 

 
 

B).拆卸螺母并将后稳定杆连杆总成从前减震器上分开。 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（5mm）稳住双头螺栓。 
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7).分离后转速传感器 

A).拆卸2个螺栓，并将后制动器制动软管和后转速传感器从带螺旋弹簧的后减

震器和后桥托架上断开。 

备注:确保将后转速传感器从带螺旋弹簧的后减震器上拆下。 

   
 

8).拆卸1号后悬架支撑件罩 

A).用螺丝刀分离4个定位爪，并拆卸1号后悬架支撑件盖。 

  
 

9).拆卸带螺旋弹簧的后减震器 

A).拧松带螺旋弹簧的后减震器的锁止螺母。 

备注: 

 不要拆下锁止螺母。 

 只有在拆解带螺旋弹簧的后减震器时才可拧松锁止螺母。 
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B).拆下带螺旋弹簧的后减震器上侧的3个螺母。 

  
 

C).拆下带螺旋弹簧的后减震器下侧的2个螺母。 

备注: 

 拆卸螺母时，要防止螺栓旋转。 

 保持一个螺栓插入以固定轮毂和制动盘转子。 

       
 

D).降低后桥托架，并拆卸带螺旋弹簧的后减震器下侧的2个螺栓。 

备注:确保将后转速传感器从带螺旋弹簧的后减震器上断开。 

    
 

 

 

 

 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 41 页 共 76 页 
 

拆解 
1).固定带螺旋弹簧的后减震器 

A).如图所示，通过闭合附于减震器底部托架的双螺母螺栓上的台钳，使用铝板

将带有螺旋弹簧的前减震器固定到台钳上。 

    
 

2).拆卸后减震器 

A).用 SST 压缩后螺旋弹簧。 

SST 09727-30021 (09727-00010, 09727-00021,09727-00031) 

备注:不要使用冲击扳手。 

建议:如果前螺旋弹簧压缩到一定的角度，那么使用2个SST 会使工作更加容

易。 

B).拆下锁止螺母。 

C).拆下螺母、后减震器套环和后悬架支撑件总成。 

D).拆下后螺旋弹簧、1 号后弹簧减震垫和后螺旋弹簧下隔热体。 
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检查 
1).检查后减震器 

A).压缩和展开减震器推杆 4 次或更多次。 

标准:没有异常阻力或声音，运行阻力正常。 

建议:如果有任何异常情况，则更换一个新的后减震器。 

   
 

重新装配 

1).安装后减震器 

A).将1号后弹簧减震垫安装到活塞杆上。 

B).将后螺旋弹簧下隔热体安装到后减震器上。 

  
 

C).用 SST 压缩后螺旋弹簧。 

SST 09727-30021 (09727-00010, 09727-00021,09727-00031) 

备注:不要使用冲击扳手。 
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D).将后螺旋弹簧安装到后减震器上。 

备注:较小的直径端必须向上。 

建议: 

 将后螺旋弹簧的下端安装到后螺旋弹簧下隔热体的间隙中。 

 如果前螺旋弹簧压缩到一定角度，那么使用2个SST会使工作更加容易。 

    
 

E).安装后悬架支撑件总成。 

备注:安装后悬架支撑件总成之前，按照图示对准活塞杆和后悬架支撑件总

成的缺口。 

          
 

F).将减震器缺口和后悬架支撑件总成的缺口对准，使缺口朝向车辆外侧。 

G).安装后减震器套环。 

H).暂时将一个新的锁止螺母拧入后悬架活塞杆上。 
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I).松开弹簧，将后悬架支撑件总成调整到图示位置，并将 SST 从后螺旋弹簧

上拆下。 

备注:不要使用冲击扳手。 

建议:在托架两侧之间的中点上调整后悬架支撑件总成的双头螺栓时，最大

容许的误差度为 ± 5°。 

    
 

安装 
1).安装带螺旋弹簧的后减震器 

A).将带螺旋弹簧的后减震器安装到后桥托架总成上并从车辆后部插入2个螺

栓。 
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B).用木块缓慢顶起车辆，并将带螺旋弹簧（上侧）的后减震器安装到车辆上。 

 
 

C).在带螺旋弹簧的后减震器上侧安装3个螺母。 

扭矩: 39 N*m (398 kgf*cm, 29 ft.*lbf) 
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D).在带螺旋弹簧的后减震器下侧安装 2 个螺母。 

扭矩: 180 N*m (1840 kgf*cm, 133 ft.*lbf) 

备注:安装螺母时，要防止螺栓旋转。 

 
 

E).完全拧紧锁紧螺母。 

扭矩: 55 N*m (561kgf*cm, 41ft.*lbf) 

    
 

2).连接后转速传感器 

A).用2个螺栓将后制动软管和后转速传感器线束安装到带螺旋弹簧的后减震器

上。 

扭矩: 螺栓A 5.0N*m (51kgf*cm, 44in.*lbf) 

螺栓B 19N*m (194kgf*cm, 14ft.*lbf) 
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3).安装后稳定杆连杆总成 

A).用螺母将后稳定杆连杆总成安装到后减震器上。 

扭矩: 39 N*m (398 kgf*cm, 29 ft.*lbf) 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（5mm）稳住双头螺栓。 

    
 

4).安装 1 号后悬架支撑件罩 

A).接合 4 个定位爪并安装 1 号后悬架支撑件盖。 

  
 

5).安装后轮 

扭矩: 103N*m (1050 kgf*cm, 76ft.*lbf) 

6).安装后座椅靠背总成 

7).安装后座椅软垫总成 

8).安装后中间座椅头枕总成 

9).安装后座椅头枕总成 

10).检查 ABS 转速传感器信号 

11).检查和调整后轮定位 
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车桥后支撑杆 

组件 

 
 

拆卸 
1).拆卸后轮 

2).分离 3 号驻车制动拉索总成 

A).拆下螺栓，然后分离 3 号驻车制动拉索总成。 

   
 

 

 

 

 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 49 页 共 76 页 
 

3).拆卸后支撑杆 

A).用千斤顶支撑后桥托架。 

  
 

B).拆下螺栓和螺母，断开后支撑杆（前侧）。 

备注:拆卸螺栓时，要防止螺母旋转。 

      
 

C).将螺栓、螺母和后支撑杆从后桥托架上拆下。 

备注:拆卸螺栓时，要防止螺母旋转。 
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安装 
1).安装后支撑杆 

A).安装后支撑杆（后侧）、螺栓和螺母，并暂时拧紧螺栓。 

备注:暂时拧紧螺栓时，要防止螺母旋转。 

    
 

B).支撑后桥托架。 
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C).用螺栓和螺母连接后支撑杆（前侧）。 

备注:暂时拧紧螺栓时，要防止螺母旋转。 

     
 

2).稳定悬架 

A).顶起后桥托架，放置一块木块以避免损坏。在悬架上添加负载，使安装的 1 

号后悬架臂（车辆内侧）螺栓与后桥轮毂水平对准。 
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3).完全紧固后支撑杆 

A).完全拧紧螺栓。 

扭矩: 113N*m (1152kgf*cm, 83ft.*lbf) 

    
 

B).完全拧紧螺栓。 

扭矩: 113N*m (1152 kgf*cm, 83ft.*lbf) 

      
 

4).连接3号驻车制动拉索总成 

A).用螺栓安装 3 号驻车制动拉索总成。 

扭矩: 6.0 N*m (61 kgf*cm, 53 in.*lbf) 

   
 

 

5).安装后轮 

扭矩: 103N*m (1050 kgf*cm, 76 ft.*lbf) 
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1 号后悬架臂 
组件 
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拆卸 

备注:如果管道中仍存在旧的垫片，则将其拆下。如果螺栓或螺母生锈，则更换。 

1).拆卸后轮 

2).拆卸中央排气管总成  

3).分离后稳定杆连杆总成 LH  

4).分离后稳定杆连杆总成 RH  

5).拆卸 2 号后稳定杆托架  

6).拆卸 1 号后稳定杆托架 

7).拆卸后稳定杆  

8).断开后高度控制传感器连接器（带 HID 大灯系统） 

A).断开连接器。 

      
 

9).分离后支撑杆 LH 

A).用千斤顶支撑后桥托架。 

B).拆卸螺栓和螺母，并将后支撑杆 LH （后侧）从后桥托架上分开。 

备注:拆卸螺栓时，要防止螺母旋转。 
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10).分离后支撑杆 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

11).分离2号后悬架臂 LH 

A).拆卸螺栓和螺母，并将2号后悬架臂（外侧）从后桥托架上分开。 

备注:拆卸螺栓时，要防止螺母旋转。 

12).分离2号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

    
 

13).分离 1 号后悬架臂 LH 

A).拆卸螺栓和螺母，并将 1 号后悬架臂（外侧）从后桥托架上分开。 

备注:拆卸螺栓时，要防止螺母旋转。 

14).分离 1 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

        
 

15).拆卸后悬架梁下挡块 LH 

A).拆下2个螺母和后悬架梁下挡块 LH。 
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16).拆卸后悬架梁下挡块 RH 

A).拆下2个螺母和后悬架梁下挡块 RH。 

   
 

17).拆卸后悬架梁分总成 

A).用千斤顶支撑住后悬架梁。 

B).拆下2个螺栓和后悬架梁分总成。 

   
 

 

18).拆下 1 号后悬架臂 LH 

A).拆下螺栓和 1 号后悬架臂 LH。 
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安装 
1).安装 1 号后悬架臂 LH 

A).用螺栓安装 1 号后悬架臂（内侧），并暂时拧紧螺栓。 

备注:确保油漆标记朝向车辆后部。 

       
 

         
 

B).将1号后悬架臂放置到图示位置，并完全拧紧螺栓。 

扭矩: 100N*m (1020kgf*cm, 74ft.*lbf) 
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2).安装后悬架梁分总成 

A).用千斤顶升高后悬架梁。 

B).用2个螺栓安装后悬架梁。 

扭矩: 56N*m (571kgf*cm, 41ft.*lbf) 

     
 

3).安装后悬架梁下挡块 LH 

A).用2个螺母安装后悬架梁下挡块 LH。 

扭矩: 螺母A 55N*m (561kgf*cm, 41ft.*lbf) 

螺母B 38N*m (388kgf*cm, 28ft.*lbf) 

       
 

4).安装后悬架梁下挡块 RH 

A).用2个螺母安装后悬架梁下挡块 RH。 

扭矩: 螺母A 55N*m (561kgf*cm, 41ft.*lbf) 

螺母B 38N*m (388kgf*cm, 28ft.*lbf) 
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5).暂时紧固 1 号后悬架臂 LH 

A).用螺栓和螺母将 1 号后悬架臂（外侧）连接到后桥托架上，并暂时拧紧螺

栓和螺母。 

备注:暂时拧紧螺栓时，要防止螺母旋转。 

建议:从车辆前侧插入螺栓并暂时安装。 

6).暂时紧固 1 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

   
 

7).暂时紧固 2 号后悬架臂 LH 

A).用螺栓和螺母将2号后悬架臂（外侧）连接到后桥托架上，并暂时拧紧螺栓。 

备注:暂时拧紧螺栓时，要防止螺母旋转。 

建议:从车辆后侧插入螺栓并暂时安装。 

8).暂时紧固 2 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

    
 

9).暂时紧固后支撑杆 LH 

A).用螺栓和螺母将支撑杆总成（后侧）连接到后桥托架上，并暂时拧紧螺栓。 

备注:暂时拧紧螺栓时，要防止螺母旋转。 

建议:从车辆内侧插入螺栓并暂时安装。 

10).暂时紧固后支撑杆 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 
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11).稳定悬架 

A).顶起后桥托架，放置一块木块以避免损坏。在悬架上添加负载，使安装的 1 

号后悬架臂（内侧）螺栓后桥轮毂中间水平对准。 

      
 

 

12).完全紧固 1 号后悬架臂 LH 

A).完全拧紧螺栓 

扭矩: 100N*m (1020 kgf*cm, 74ft.*lbf) 

13).完全紧固 1 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 
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14).完全紧固 2 号后悬架臂 LH 

A).完全拧紧螺栓。 

扭矩: 100N*m (1020 kgf*cm, 74ft.*lbf) 

15).完全紧固 2 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

    
 

16).完全紧固后支撑杆 LH 

A).完全拧紧螺栓。 

扭矩: 113N*m (1152 kgf*cm, 83ft.*lbf) 

17).完全紧固后支撑杆 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 
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18).连接后高度控制传感器连接器（带 HID 大灯系统） 

A).接上连接器。 

扭矩: 5.4N*m (55 kgf*cm, 48in.*lbf) 

     
 

19).安装 2 号后稳定杆托架  

20).安装 1 号后稳定杆托架 

21).安装后稳定杆  

22).安装后稳定杆连杆总成 LH  

23).安装后稳定杆连杆总成 RH 

24).安装中央排气管总成  

25).安装后轮 

扭矩: 103N*m (1,050 kgf*cm, 76ft.*lbf) 

26).检查有无废气泄漏 ( 参见页次 EX-5) 

27).检查和调整后轮定位 

28).高度控制传感器信号初始化（带 HID 大灯系统） 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 65 页 共 76 页 
 

2 号后悬架臂 
组件 
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拆卸 
备注:如果管道中仍存在旧的垫片，则将其拆下。如果螺栓或螺母生锈，则更换。 

1）.拆卸后轮 

2）.拆卸中央排气管总成  

3）.分离后稳定杆连杆总成 LH  

4）.分离后稳定杆连杆总成 RH  

5）.拆卸 2 号后稳定杆托架  

6）.拆卸 1 号后稳定杆托架  

7）.拆卸后稳定杆  

8）.断开后高度控制传感器连接器（带 HID 大灯系统） 

9）.分离后高度控制传感器分总成 RH （带 HID 大灯系统） 

A).拆卸螺母并将后高度控制传感器分总成 RH 从 2 号后悬架臂 RH 上分开。 

     
 

10).分离后支撑杆 LH  

11).分离后支撑杆 RH  

12).分离 2 号后悬架臂 LH  

13).分离 2 号后悬架臂 RH  

14).分离 1 号后悬架臂 LH  

15).分离 1 号后悬架臂 RH  

16).拆卸后悬架梁下挡块 LH  

17).拆卸后悬架梁下挡块 RH  

18).拆卸后悬架梁分总成  

19).拆下 2 号后悬架臂 LH 

A).拆下螺栓和 2 号后悬架臂 LH。 
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安装 
1).安装 2 号后悬架臂 LH 

A).用螺栓安装 2 号后悬架臂（内侧），并暂时拧紧螺栓。 

建议:确保油漆标记朝向车辆后部。 

     
 

2).安装后悬架梁分总成  

3).安装后悬架梁下挡块 LH  

4).安装后悬架梁下挡块 RH  

5).暂时紧固 1 号后悬架臂 LH 

6).暂时紧固 1 号后悬架臂 RH  

7).暂时紧固 2 号后悬架臂 LH  

8).暂时紧固 2 号后悬架臂 RH  

9).暂时紧固后支撑杆 LH  

10).暂时紧固后支撑杆 RH 

11).稳定悬架  

12).完全紧固 1 号后悬架臂 LH  

13).完全紧固 1 号后悬架臂 RH  

14).完全紧固 2 号后悬架臂 LH 

A).完全拧紧 2 个螺栓。 

扭矩: 5.4 N*m (55 kgf*cm, 48 ft.*lbf) 

15).完全紧固 2 号后悬架臂 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 
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16).完全紧固后支撑杆 LH  

17).完全紧固后支撑杆 RH  

18).安装后高度控制传感器分总成 RH （带 HID 大灯系统） 

A).用螺母将后高度控制传感器分总成 RH 安装到 2 号后悬架臂 RH 上。 

扭矩: 5.4N*m (55 kgf*cm, 48in.*lbf) 

     
 

19).连接后高度控制传感器连接器（带 HID 大灯系统） 

20).安装 2 号后稳定杆托架 

21).安装 1 号后稳定杆托架 

22).安装后稳定杆 

23).安装后稳定杆连杆总成 LH 

24).安装后稳定杆连杆总成 RH  

25).安装中央排气管总成 

26).检查有无废气泄漏 

27).安装后轮 

扭矩: 103 N*m (1,050 kgf*cm, 76 ft.*lbf) 

28).检查和调整后轮定位 

29).拆下高度控制传感器信号初始化（带 HID 大灯系统） 
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后稳定杆 
组件 
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拆卸 
备注:如果管道中仍存在旧的垫片，则将其拆下。如果螺栓或螺母生锈，则更换。 

1）.拆卸后轮 

2）.拆卸中央排气管总成 

3）.拆卸后稳定杆连杆总成 LH 

A).拆下 2 个螺母和后稳定杆连杆总成 LH。 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（5mm）稳住双头螺栓。 

4).拆卸后稳定杆连杆总成 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 
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5).拆卸 2 号后稳定杆托架 

A).拆下2个螺栓和2号后稳定杆托架。 

   
 

6).拆卸1号后稳定杆托架 

A).拆下2个螺栓和1号后稳定杆托架。 

7).拆卸后稳定杆 

A).拆下带稳定器衬套的后稳定杆。 

8).拆下后稳定器衬套 

A).将2个后稳定器衬套从后稳定杆上拆下。 
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检查 
1).检查后稳定杆连杆总成 

A).检查球节的转动情况。 

(a).用铝板将后稳定杆连杆总成固定到台钳中。 

(b).将螺母安装到后稳定杆连杆总成双头螺栓上。 

(c).用扭矩板手以每 3 至 5 秒一圈的速度连续转动螺母，读取第 5 圈的扭

矩值。 

转动扭矩:0.05 至 1.0 N*m （0.5 至 10 kgf*cm, 0.4至 8.9 in.*lbf） 

建议:如果转动扭矩不在规定范围内，则更换一个新的后稳定杆连杆总成。 

        
 

B).检查防尘罩。 

(a).检查防尘罩是否裂开以及是否具有润滑脂。 

建议:如果存在任何异常，则更换一个新的后稳定杆连杆总成。 

 
安装 
1).安装后稳定器衬套 

A).将2个后稳定器衬套安装到稳定杆制动环外侧。 

2).安装2号后稳定杆托架 

A).安装2号后稳定杆托架。 

3).安装1号后稳定杆托架 

A).安装1号后稳定杆托架。 

  
 



LAUNCH               深圳市元征软件开发有限公司               汽车维修资料 
 

第 76 页 共 76 页 
 

4).安装后稳定杆 

A).用2个螺栓安装后稳定杆。（LH 侧） 

扭矩: 31N*m (316 kgf*cm, 23ft.*lbf) 

    
 

B).用2个螺栓安装后稳定杆。（RH 侧） 

扭矩: 31 N*m (316 kgf*cm, 23 ft.*lbf) 

     
 

5).安装后稳定杆连杆总成 LH 

A).用 2 个螺母安装后稳定杆连杆总成 LH。 

扭矩: 39 N*m (398 kgf*cm, 29 ft.*lbf) 

建议:如果球节与螺母一起转动，则用六角扳手（5 mm）稳住双头螺栓。 

6).安装后稳定杆连杆总成 RH 

建议:执行与 LH 侧相同的步骤。 

   
 

7).安装中央排气管总成  

8).安装后轮 

扭矩: 103N*m (1050 kgf*cm, 76ft.*lbf) 

9).检查有无废气泄漏 


